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Introduktion

Denne manual er opbygget i afsnit som hver omhandler et emne, der kan laeses

selvstendigt.

Det forste afsnit er en meget kort beskrivelse af virkemaden. Derefter beskrives de

enkelte menuer kort.

Manual forfatteren har taget det udgangspunkt at flowmaleren er fuldt udbygget med
alle komponenter og servoregulering. Laeseren ma da se bort fra den tekst som vedrarer
beskrivelser pa funktioner der ikke er installeret i leeserens flowmaler. (se evt. software

installation)

Den korte beskrivelse af menuerne er ikke pa alle steder fyldestggrende. Men ved brug
af F1 tasten vil en beskrivelse af de enkelte felter blive beskrevet mere specifikt. (Se

Interaktivt hjeelpe system)
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Fejlbuffer
PLC Billeder

Efter spaending er tilsluttet, laver PC'en en test af rammen, interrupts, og detekterer hvor
mange disk der er tilsluttet. Nar denne test er feerdig vil PC'en prgve at hente operativ
systemet fra floppydisken. Det er vigtigt at der ikke er nogen disk i floppydrevet, da en
opstart fra diskette kan betyde ukorrekt funktion af programmet. Kun hvis der skal
overfgres en ny version software til PC'en, skal der laves en opstart fra diskette.

Efter nogle fa sekunder vil den indbyggede harddisk lave en opstart, og hente operativ
systemet ind i PC'ens ram. Nar dette er gjort startes Flow programmet. Det fgrste
programmet foretager sig er en initialisering af diverse porte, derefter indlaeses de
datafiler der harer til programmet. Skulle der komme en fejlmelding ved denne proces
er det fordi en datafil mangler eller er af forkert starrelse. Hvilket kan opsta nar der
skiftes software version. For at rette en sadan fejl skal et eller flere trin udfgres i en ny
installering. (se software installations afsnittet).



Nar initialiseringen er overstaet vises et logo pa skeermen i nogle sekunder. Da vises et
billede som fremover vil blive kaldt for hovedbilledet, det er det billede der vil veere pa
skeermen nar der ventes pa at skyde og nar der skydes.

Hovedbilledet indeholder informationer om de malte veerdier og en del af de verdier
som er tilknyttet den form der skal skydes.

Start af skud

For at starte et nyt skud skal programmet have et signal som fortaller at der skal startes
et nyt skud. Dette geres ved at give et formplads nummer og en strobe. Herefter
undersgger programmet de informationer der er tilknyttet den formplads for ugyldige
data, sasom skudtid = 0 Sek. og om Bgrveerdierne for flow'et er inden for de greense
veerdier der er indstillet i 'Servo kalibrering'. Hvis forvalgsteelleren, som teelles ned efter
hvert OK skud, er naet til 0 bliver stroben ikke accepteret, og der gives en fejlmelding.
Hvis formdata er i orden vil programmet kvittere med et signal kaldet 'strobe accept’, og
de barveerdier der hgrer til formen vil blive vist i hovedbilledet. (Hvis forvalgstalleren
>= 50000 nedteelles den ikke). Hvis formnummer 0 veelges bliver kun et begraenset antal
felter vist i hovedbilledet og formen kan ikke skydes.

Programmet venter nu pa at fa lov til at abne blandehovedet. Dette gagres ved at give et
signal pa indgangen 'Open MK

Nar blandehovedet er abnet vil der i hovedbilledet Igbende blive vist den gjeblikkelige
skudtid, skudveegt og diverse Erveerdier indtil blandehovedet lukker. Hvis indgangen
kaldet 'alarm enable' er aktiv vil programmet udfare en overvagning af Erveerdierne,
som giver en fejimelding, hvis en eller flere veerdier, er uden for de indstillede
tolerancer (se indstilling af formdata og tolerance menuerne).

Programmet vil ogsa overvage indgangen kaldet 'ekstern fejl' som ligeledes vil stoppe
skuddet og give en fejlmelding. Hvis der opstar en fejl under et skud vises
fejlmeldingen nederst pa skeermen, og der kan kvitteres for fejlene ved enten at
aktiverer den indgang der kaldes 'kvittering' eller ved et eller flere tryk pa tastaturet.
Forskellen mellem disse to mader at kvitterer pa er at indgangen 'kvittering' sletter alle
fejl, medens et tryk pa tastaturet kun sletter en fejimelding for hvert tryk.

Ligesom overvagning af fejlgreenser bliver der ogsa overvaget for advarselsgraenser.
Nar disse greenser overskrides et forud valgt antal gange vil en udgang blive sat. For at
leegge denne udgang ned skal der kvitteres med et signal pa 'kvittering' indgangen. Dette
medfarer at et billede bliver vist, som viser hvad der var arsag til advarslen.

Skudforlgb

Efter et skud vil programmet opdatere en fil pa harddisken der indeholder informationer
om hvor mange skud hver form har skudt, og hvor stort forbrug der har veret pa de tre
flow komponenter.

Ligeledes vil hovedbilledet inklusive data blive gemt i en dataopsamler, som ogsa
gemmer de fejlmeldinger der har vaeret under et skud. Disse billeder vil kunne genses i
dataopsamler menuen. (se dataopsamler)

Dataopsamleren er sa stor at den kan gemme / huske de sidste 75000 skud, hvilke i de
fleste tilfeelde er nok til 2 maneders skud.

Udover dataopsamleren, som 'kun' gemmer resultatet af et skud, findes mere detaljeret
information om hvorledes et skud er blevet udfert i en opsamler kaldet 'CTRL L'. Denne



CTRL L funktion opsamler informationer om flow'et, trykket og servooutput Igbende
under et skud. Disse informationer kan vises grafisk i CTRL L menuen. (se denne).
Temperatur og tryk vises grafisk med CTRL G funktionen som kan kaldes fra
hovedbilledet. Dog ikke under et skud.

Herefter forteeller programmet omverdenen at skuddet er tilendebragt ved at aktiverer
udgangen kaldet 'skud feerdig', hvorefter programmet igen venter pa et nyt skud.

Vedligeholdelse

Vedligeholdelsen bestar i at rense luftfilteret ved ventilatoren pa frontpanelet. Efter at
have abnet lagen til diskdrevene og drejet pa den lille lasemekanisme kan det udtagelige
filter fjernes. Filteret kan vaskes eller gennemblases med trykluft hvorefter det igen
seettes pa plads.

Dette SKAL foretages 1 gang om ugen. !!!! (Programmet giver besked hver 7'ende
dag.)

Restriktioner

Stikkene pa dette apparat ma ikke isttes eller udtages med spanding pa. Da dette kan
forsage skader pa apparatet.



Menuer

Kode
Bruger kode ? ===

Indstilling Udzkrift Setup HNulstilling Diverse Forlad menu

Formdata
Skudtids komp.
Testform Data opszamling
Index 188 Mormal fordeling
Tolerancer Afslut Flowmdling
Temperatur Data hackup
Formplads Data restore

Game
Rohot
Indstil uw

Formdata Profil print
Produktionsdata System data
Formplads System mode ; S¢g i logdata
Maskinlog Servo kalibrering Profil print
Tryk DAC kalibrering Uzlg =kiftehold
Bruger koder Logdata bhackup

Uiz diskstatus
Print formdata
|Indtast formnunmer 2..9 |
Mulstilling
|Indtast formnumme ¥ 23 |

Skudt=zllere
| Forhrugstellere

Indstilling af forme, tolerancer og andre parametre skal gares via en hovedmenu. For at
komme til denne hovedmenu skal der trykkes pa 'ESC' tasten i hovedbilledet nar
programmet venter pa en ny strobe.

Efter et tryk pa 'ESC' fremkommer et felt hvori der skal indtastes en brugerkode. Denne
kode har brugeren faet tildelt af superbrugeren.

Superbrugeren er den bruger der har tilgang til den menu hvori koderne kan
rettes/eendres og veelge hvilke menuer den enkelte bruger har tilgang til. (se brugerkode
menu)

Nar koden er genkendt (der kan vaere op til 10 brugerkoder) vil hovedmenuen komme
pa skaermen.

Hvis brugerkode undlades og der kun trykkes 'ENTER' vil der kun veere adgang til de
menuer hvor i ingen data kan andres. Indstilling af formdata menuen er dog undtaget,
men her vil der kun veere mulighed for at indtaste formnummer.

Hovedmenuen er opbygget af et antal hoved emner med hver sin tilhgrende undermenu.
De emner brugeren ikke har adgang til vil veere vist i gra farve.
Den gnskede menu velges ved at flytte markaren med piletasterne og trykke 'ENTER'.



Et af bogstaverne i hvert ord er vist i en anden farve, og kan bruges til hurtigvalg. Dvs.
at et tryk pa det pageeldende bogstav flytter markaren til feltet og vaelger dette.
Herefter fremkommer den gnskede menu.

| starten af alle menu beskrivelserne er vist stien til menuen set fra hovedmenuen.

Indstilling

I indstillings menuerne kan data vedrgrende forme / index og tolerancer indstilles.

Indstilling Formdata

Indstilling af formdata ————— Samlet
Skudtid 8.828 Sek.
Formnummer 1 Formnavn Sofa Detailvaegt 2.756 Kg.
Flouw

Bt rvardiep————————Hirverdier Erverdier
Skudtid £.8208 Sek.| Flow polyol 81.8 Gr~s5 Folyol g2.1 Grs8
Detailuvegt 1.888 Hg. Flow izocyanat 70.8 Grs5 Isocyanat 82.5 Grs5
Index 1888 Flow Luft 8.8 Grs5 Luft 7.2 GrrsS
Blandetryk—DB¢rverdierd Izo-Folyol 1.188 Tryk——FErverdier
Polyol 128 Bar Béroerdier Polyol 134 Bar
Isocyanat 148 Bar Uerktéj 1 23.4 °C Isocyanat 143 Bar
Luft 128 Bar Uerkttj 2 5e.7 °C Luft 136 Bar

Robot program 2 Special 788 Dobbe 1skud Fra

Formplads 11 Forvalgs t®ller A —————————————————————

—Sidst HRettet
d. 29-.87-1993 EKl. 12:24:58 Bjarne H¢j HMadsen
<Alt N> = Skud 2

Skud 2
Pause tid

Skudtid Flow polwyol 1.4 Polyol 288
Detailvegt Flow izocyanat 8.6 Isocyanat 213
Index Flow Luft 5.8 Luft 141
Rensendl Iso Polyol 1.184

£Alt M*> = Skud

Pause tid

Skudtid Flow polyol Gr-5 Polyol 128
Detailuvegt Flow isocyanat Grs5 Isocyanat 122
Index Flow Luft Gr-5 Luft 148
Rensendl Iso Polyonl

“Alt N> = Skud

Pause tid

Skudtid Flow polyol Folyol 321
Detailuvegt Flow izocyanat Isocyanat 221
Index Flow Luft Luft 123
Renzendl Iso/Polyol

Sti : Indstilling / Formdata



I denne menu indtastes/rettes de Barveerdier der hgrer til de enkelte forme. Der kan
indtastes data for 1999 forme, nummererede fra 0 til 1999.

Hvis Poly1/Poly2 er valgt i Ctrl S, sa se ogsa afsnittet poly/poly dele pa side 11.

Den form der gnskes &ndret veelges gverst til venstre i dette billede. Nar formnummeret
er indtastet bliver data vist i billedet. Som en hjelp til at finde det rigtige formnummer
kan F2 tasten bruges.

Billedet er opbygget sa Barverdierne er vist i de 2 venstre koloner og Erverdierne i den
hgjre kolonne. Erverdierne bliver opdateret pa billedet som en baggrunds opgave og
markgren kan ikke flyttes til de felter.

Til hgjre for formnummeret kan indtastes et formnavn pa max. 24 karakterer. P4
nederste linje vises hvornar der sidst har veeret foretaget en &ndring.

For at flytte markeren mellem felterne kan 'ENTER' tasten eller piletasterne bruges.
Hvis kun 'ENTER' tasten bruges flyttes markgren rundt mellem 'skudtid’, ‘detailveegt’' og
'index'. For at flytte markaren til de andre felter skal piletasterne bruges. Dog geelder en
anden regel for at flytte markgaren til Bgrvaerdierne for de 3 flow komponenter.

Her skal der trykkes pa 'CTRL + pil hgjre'. Flow'et for polyol og isocyanat regnes
automatisk ud fra index, skudtid og detailvaegt. Ligeledes udregnes skudtid og
detailveegt ud fra flow'et afheengigt af hvilken udregningsmetode der er valgt i system
mode menuen (se denne)

Robot nr., Speciel felt og form til/fra felterne er alle data der sendes til PLC'en efter
programmet har modtaget en strobe. (se PLC-strobedata)

Hvis flowmaleren karer med flerskud kan skud 2, 3 og 4 fremkaldes ved tryk pa
tastkombinationen 'Alt N'.

Tilknytning af PLC data
Det er muligt i skudl billedet at trykke <F7> og indtaste bgr-veerdier i de 20 linjer.
Disse data bliver sendt til PLC’en nar brugeren redigerer i Formplads tabellen. Den DB
data bliver sendt til i PLC’en er afhangig af formplads nummeret efter falgende formel:

DB(x) = DB(base) + PladsNummer

Hvor: DB(x) er den udregnede DB der bruges nar data skal til og fra PLC.
DB(base) er den DB der skal indstilles i CTRL S.

Lige efter Pcflow har modtaget en strobe, hentes Er-vardiererne pa den samme DB fra
PLC’en. Nu checker pcflow om Er og Ber-veerdier holder sig inden for den tolerance
veerdi der er indtastet i CTRL S menuen og viser en fejlmelding hvis de er uden for.
Nar skuddet er tilendebragt bliver bade Er og Bar-veardier gemt i Dataopsamleren.

Formplads

Formplads nummeret er det nummer som formen kaldes med. Dvs. nar der kommer en
strobe og et formplads nummer, leder programmet i en tabel efter en form med et
formplads nummer svarende til det nummer der er modtaget pa porten. Det betyder at
der kan ikke vaere 2 forme med samme formplads nummer. Dette vil brugeren blive
gjort opmarksom pa ved en fejimelding hvor der er mulighed for at slette det formplads
nummer der er konflikt med.



Der er mulighed for i CTRL S menuen at sette Pladsnummer lig Formnummer.

Fejlmeldinger
Af andre fejlmeldinger i indstilling af formdata kan naevnes den melding som
fremkommer hvis der indtastes eller udregnes et flow der ligge uden for
graenseveerdierne i servo kalibrerings menuen. (se denne)
Granseveerdierne bliver vist i et vindue.

Andre funktioner
Nar en form der i forvejen har et formnavn skal veelges, kan man med fordel bruge F2

funktionen. Denne funktion viser alle de indstillede formnumre i en liste.
Uzlg Form nummer

test C 1>

Demo C 3>

Test af 1861 <1881 >
1882 <1862 >

Der findes ogsa en kopi funktion som kaldes med F6 tasten. Denne funktion viser ogsa
en liste, hvor et formnummer kan velges ved brug af piletasterne. Husk den form man
kopiere, er den form hvor kopi funktionen er kaldt fra.

I den nye form bliver forvalgstalleren sat til 0 og formplads nummeret bliver sat til 0
safremt Pladsnummer lig Formnummer ikke er sat til.(se CTRL S funktion)

Indstilling af formdata kan forlades med “Esc’ tasten, og programmet vender tilbage til
hovedmenuen.

Indstilling af formdata kan forlades med ‘Alt + Q’ tastkombinationen, og programmet
vender tilbage til hovedbilledet.

Pa LAN modellen kan der ved fejl pa clienten veelges ‘F3’ og pcflow vil da vise
fejlbufferen.
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Poly/Poly dele funktion

Denne funktion , der vaelges i CTLS S, vil vise to polyoler og en isocyanat med
mulighed for at indstille flowet med procent dele.

Indstilling af formdata —————— Samlet
Skudtid 4.8688 Sek.
Formnummer 1 Formnavn Testskud ne. 1 Detailvegt 8.278 Kg.
Flow

Bérverdiep———————Rirvaerdier " Ervaerdier
Skudtid 2.808 Sek.| Flow Poly 1 3680.8 Gr-S Polyol 4801 .5 Grs8
Detailvegt 3.378 Kgq. Isocyanat 484 .8 Gr-5 Isocyanat 518.7 Grs5S
Polyl<@—-i88> 38.0 = Flow Polyol 2 g848_.0 Gr-S Poluyol 2 845 .3 Grr5
Poly2<{@-188> 7A.8 x Index I=o 188 48._8 Truk Erverdier

Isoindex 181.8 = Polyol 177 Bar

Blande tryk——B¢rverdier Isocyanat 166 Bawr
Folyol 145 Bar Polyol 2 117 Bar

Isocyanat 128 Bal

T _

d. 18-11.-1997 Kl. 18:48:59 Bjarne Madsen

<Alt N> = Skud 2

Pause tid

Skudtid 2.8808 .| Flow Poly 1 888.8 Gr-5 Polyol 118 Bar
Detailvagt L.688 Isocyanat 888.8 Gr-5 Isocyanat 118 Bar
Polyl<{B-1868> 48.8 x Flow Polyol 2 1288.8 Gr-% Polyol 2 A Bar
Poly2{A-18A8> 68.8 Index Iso 188 48.8
Isoindex 1868.8
Rensendl Til

<Alt N> = Skud 3

Ligeledes vil skud 3 og skud 4 fremkomme ved tryk pa <Alt N>.

Pauze tid

Skudtid .| Flow Poly 1 - Polyol 288 Bar
Detailvegt Isocyanat - Isocyanat 128 Bar
Polyl <8188 . Flow Polyol 2 - Polyol 2 138 Bar
Poly2<B-188% . 2 Index Iso 188
Izoindex F
Rensendl

ZAlt N> = Skud 4

Pause tid

Skudtid - .| Flow Poly 1 L1A.4 GrrS Polyol 128 Bar
Detailuagt Izocyanat 462 8 Gr-8 Izocyanat 113 Bar
Polyl (B—188% Flow Polyol 2 498_.3 Gr-8 Polyol 2 138 Bar
FolyZ2(@—-188> B Index Iszo 188 44 _9

Izoindex 5

Rensendl

Nar Indstilling af formdata forlades vil programmet undersgge hvorvidt forskellen
mellem flow for de enkelte skud er inden for den graense der er valgt i Ctrl S under
punktet "Max poly &ndring (%)”. Skud 1’s flow testes mod skud 2, skud 2’s flow mod
skud 3 og skud 3’s flow mod skud 4.

Hvis greensen overskrides vises et billede som dette:
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Index 100 indstillingen (se ogsa side 14) er &ndret sa den ser saledes ud:

Indstilling af Index 188

Iso 188 Index Poly 1 48.8 dele

Iso 188 Index Poly 2 ta.@a dele

Sammen med denne menu udregnes de bergrte felter i indstilling af formdata for
poly/poly dele saledes:

Huvis feltet Poly1% endres sker der falgende

Poly2% = 100 - Poly1%

FlowPolyl = (FlowPolyl + FlowPoly2) * Poly1% / 100
FlowPoly2 = (FlowPolyl + FlowPoly2) * Poly2% / 100

Hvis feltet Poly2 % &ndres sker der fglgende

Poly1% = 100 — Poly2%

FlowPolyl = (FlowPolyl + FlowPoly2) * Poly1% / 100
FlowPoly2 = (FlowPolyl + FlowPoly2) * Poly2% / 100

Huvis feltet Flow polyl &ndres sker der fglgende

FlowPoly2 = FlowPoly1 / Poly1% * Poly2%

Flowlso = (FlowPoly1 + FlowPoly2) * Index1so100 / 100 * Isolndex / 100
SkudVegt = SkudTid * (FlowPolyl + FlowPoly2 + Flowlso)

Hvis feltet Flow poly2 &ndres sker der falgende

FlowPoly1 = FlowPoly2 / Poly2% * Poly1%

Flowlso = (FlowPoly1 + FlowPoly2) * Indexlso100 / 100 * Isolndex / 100
SkudVeegt = SkudTid * (FlowPolyl + FlowPoly2 + Flowlso)

Huvis feltet Isolndex andres sker der fglgende

IndexIs0100 = (Poly1Dele * Poly1% / 100) + (Poly2Dele * Poly2% / 100)
Flowlso = (FlowPolyl + FlowPoly2) * IndexIso100 / 100 * Isolndex / 100
SkudVeegt = SkudTid * (FlowPolyl + FlowPoly2 + Flowlso)

Huvis felter poly/poly dele &ndres beregnes en ny IndexlIso100 for alle formene og
IsoFlow &ndres tilsvarende. Skudtid og skudvaegt forbliver konstant.
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Indstilling Skudtids kompensation

Skudtids kompensering

Sustem Hormal Polyol B.88 Sek.

Sustem Polyol m. Mela A.88 Sek.
Sustem Ird. Polyol 1.88 Sek.

Sti : Indstilling / Skudtids komp.

Skudtids kompensation er den tid som laegges til eller treekkes fra den i formdata
angivne Bartid.

Efter en strobe vil denne tid blive vist i indstillings feltet. Barskudtiden og
barskudveegten bliver vist kompenseret.

Den viste bgrskudtid er den tid der vil blive skudt med, dog afhaengig af timer
kompensations tiden.

Melamin flaget i indstilling af formdata bestemmer hvilken af de 2 kompensationstider
der skal bruges.

Indstilling Testform menu

Indstilling af Testform

Formnummer 255 Formnavn Test Skud
Bérverdiep—————————Fprumprdier

Skudtid 7.872 Sek.

Detailvegt 1.888 Hg. Detailvegt A.998 Hg.

Index 188.8

Flow

Polyol 67.3 Gr-8 Polyol 67.6 Gr-8
Isocyanat 4.1 GrsS Isocyanat 3.6 Grss
Blandetryk

Polyol 128 Bar Polyol 134 Bar
Isocyanat 122 Bar Isocyanat 143 Bar

Sti : Indstilling / Testform

Denne form refererer altid til formnummer 100, og har formplads nummer 100.

Der kan kun indtastes veerdier i felterne Skudtid, Detailveegt, flow og tryk for Polyol og
Isocyanat. Flow Bgrveerdierne bliver beregnet ud fra Skudtid og Skudvagt afhaengig af
mode valg i system data menuen.

Nar denne form veaelges med en strobe vil programmet ikke checke for alarmgraenser
ved formtemperatur. De resterende Erverdier checkes hvis alarmenable indgangen er
aktiv.
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Indstilling Index 100 menu

Indstilling af Index 188

Mormal Polyol — Polyol m. Mela = 3vrd. Poluol
Polyol dele : 188.A8 118.8 138.8

Isocyanat dele = 188.8
Index 188 forhold 1.888

Sti : Indstilling / Index 100

I denne menu findes 3 felter. Kun de 2 gverste kan rettes.

Det nederste felt viser forholdet mellem polyol dele og isocyanat dele.

Dette forhold kaldes ogsa det kemiske blandeforhold.

Forholdet indgar i beregningerne for flow'et i indstilling af formdata menuen. |
indstilling af formdata menuen findes et felt kaldet index som er udtryk for et forhold
mellem feltets veerdi og index 100 forholdet.

Hvilket betyder at en indexveerdi pa 100 vil give et forhold mellem de to flow som er lig
med index 100 forholdet.

Fordelen ved, pa denne made at lade index forholdet indga i beregningerne, er at
endring i index100 forholdet vil @ndre forholdet mellem polyol og isocyanat flow'et i
alle formene. Dette vil/kan vere ngdvendigt hvis der sker sma endringer i den kemiske
sammensetning for de to materialer. Dette ville ellers betyde at der skulle rettes i
forholdet for alle formene.

For fuldsteendighedens skyld skal der lige naevnes et par formler for nogle af de
udregninger der foretages i indstilling af formdata menuen.

a = (Index / 100) * Index 100 forhold;
Isoflow = (a * Skudveegt) / ((a + 1) * skudtid);
Polyflow = Skudvagt / ((a + 1) * skudtid);

Indstilling Index offset menu

Index offset a.88a

Accumuleret offszet -—-1.161
Senest opdateret @788 2001 18:21:34 Polyfa Trading A-S

Sti : Indstilling / Index offset

Hvis Index offset er sat TIL i Control S menuen, er det i denne menu muligt at tilfare
Index veerdien i ”indstilling af formdata” et offset.

Der er kun et felt hvori der kan indtastes verdier og det er i omradet —9.999 til 9.999.
Et tryk pa <F2> vil nulstille den accumulerede veerdi uden at &ndre pa formdata.

I version 4.87 og frem er der mulighed for valg af System der giver 2 accumuleret
offset.
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Indstilling Tolerance menu

Indstilling af Tolerancer

Fejl —— Advarsel
Afvigelse Detailvagt 18.8 1.8
Flow 25.8 F
Tryk 28.48 ;
Temperatur 18.8 :
Uerkté ] 8.4

Skudtids tolerance +/— H.81 Sek.

Advarsel buffer stéirrelse
Antal "hit" fér advarsel

Advarsel

Formnummer 241 —— Skud tzller 1434 —— Skud He T
Min Ri1l Flow Max Polyol Temperatur Min Iszo Temperatur
Max Iso Truyk Min Skudvagt

Formnummer 241 —— Skud taller 1433 —— Skud Ne T
Min Ril Flow Max Polyol Temperatur Min Iso Temperatur
Max Iso Truyk Min Skudvegt

Formnummer 241 —— Skud t®ller 1432 —— Skud Ne T
Min Skudvegt

Formnummer 241 —— Skud tzller 1432 —— Skud HNe 3
Min Ril Flow Max Polyol Temperatur Min Iso Temperatur
Min Skudvagt

Formnummer 241 —— Skud tzller 1429 —— Skud Ne T

Min Ri1 Flow Max Polyol Temperatur Min Iso Temperatur
Max Iso Tryk

Sti : Indstilling / Tolerancer

I denne menu vealges hvor store afvigelser der kan accepteres i forhold til Bgrvaerdierne
under et skud med indgangen ‘alarm enable' aktiv uden dette vil give en fejimelding.

De 14 farste felter viser den starst tilladte afvigelse (i %) fra bgrvaerdien. Minimum og
maksimum veerdierne udregnes nar der gives en strobe.

For at sla temperatur overvagning fra; tastes 0 % i tolerance.

Der er 2 kolonner i det gverste felt.

Den venstre kolonne som er fejlgraenser betyder at en overskridelse af disse under et
skud vil afbryde skuddet og give en eller flere fejimeldinger nederst i hovedbilledet og i
fejlbufferen.

Den hgjre kolonne som er advarsels graenser betyder at en overskridelse af disse giver
en advarsel efter skuddet er tilendebragt. For at give en advarsel er det ikke nok at
graenserne overskrides, men der skal have veeret et antal overskridelser inden for et vist
antal skud. De 2 parametre kan veelges nederst i menuen. Advarslen gives ved at en
udgang sattes, aktivere en sirene, og leegges ned nar der kvitteres pa indgangen
'kvittering'. Nar der kvitteres vises der et billede ,der hedder "Advarsel", som forteller
hvilke komponenter der er overskredet og i hvilke skud.
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Den sidste verdi er den max tilladte afvigelse skudtiden ma have, i forhold til
Barskudtiden uden dette giver en fejimelding.
Flow 3rd. og Tryk 3rd. er kun med hvis 3rd komponent er valgt som lufti CTRL S.

Indstilling Temperatur

Indstilling af Temperatur

Polyol

Isocyanat
Luft

Sti : Indstilling / Temperatur

I denne menu indstilles de barvaerdier der skal geelde for de 3 komponenter.
Alarmgranser (tolerancer) for temperaturerne veelges i 'Indstilling af tolerancer'.

Indstilling Formplads

Ind=til formpladsnummer

Uzlg formnummer
Indtast formplads

I denne menu er det muligt at endre formplads nummeret for et given formnummer.
Velg formnummeret ved indtastning fra tastaturet eller brug F2 tasten for en oversigt.
Derefter kan formplads nummeret a&ndres i nederste felt. Hvis det &ndrede formplads
nummer findes i forvejen, som tilhgrende et andet formnummer, fremkommer der et
vindue som fortzeller hvilket formnummer der har dette formplads nummer, og giver
mulighed for at slette formplads nummeret i det formnummer det konflikter med.

Indstil formpladsnummer
Plads Form Formnavn Plads Form Formnavn

panel prove viAgg 86 t88 346868

t88 340@ tel@ 5425

prov tak 88 vBBzmal 11140

Intervall Recirkulation vBAsmal 11148
v 8@ 1124@
vBA 2278
vBA 92855

panel prov vAgg 1688 prov tak 1688

v 8@ 2235

ti8@ 13288

t 80 14668 agritema prov tak 168

t 88 14868 GM Plit

horga panel test Gm

t 80 ?2°74A

t 80 540A

t 80 18448 holma

panel 88 vigg 47 kg-m3

panel prove vigg BA
8 vBBzmal 11146 L vagg 860 11248
= Uelg form <Ctrl A F> = Skift kolonne

Sti : Indstilling / Formplads
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Hvis feltet Flere pladser per form i Ctrl S menuen er sléet til, vil en menu der ligner
udskrift af formplads vises, i stedet for ovennavnte hvor der kan sattes flere pladser til
samme form. Denne menu bestar af 3 koloner. Den farste er formplads, den naste er
form nr., og den sidste er formnavn. Der ma ikke forefindes 2 ens formplads numre, og
forsgges alligevel, gives der en fejimelding og plads nummeret slettes. | form nummer
feltet indtastes form nummeret, eller findes ved brug af <F2> funktionen. Der ma vare
flere ens formnumre. Formnavn feltet kan ikke rettes, men opdateres sa det viser navnet
pa den valgte form.

Form nummer feltet kan rettes af alle brugere med adgang til menuen, men plads
nummer feltet kan kun rettes af superbrugeren.

For hurtigt at kunne skifte mellem de 2 sa&t koloner bruges tasterne <CTRL> + <Pil
venstre eller Pil Hgjre>

Med <PgUp> og <PgDw> er det muligt at skifte mellem 3 sider med i alt 120 pladser.

ornpladsnunner
Flads Form Formnaun Ertmller Bértzller Owrdre

t 88 18448 holma Ordre 1
vi@ 7855 Memset
v 188 569572 Den lange

t 80 14868 GM P1lit Suzanne

v 188 569592 Den lange

vBB=mal 11148 Jeanette
t88 34680 MellemStyk

<F2> = Uzlg form <Pg¥> = Bkift til side 2— <Alt N> = Nulstil ErT=ller

Hvis feltet "Flerplads tabel med ordre" i Ctrl S menuen er slaet til, vil denne menu

vises. Den ligner ovenstaende menu med faglgende forskelle:

e En kolonne der viser Erteeller som er skudteelleren for den valgte form.

e En kolonne der viser Barteeller hvori det er muligt at indtaste antal gnskede skud for
den form. Nar Erteelleren nar op til Barteelleren giver besked til PLC'en herom.

e En kolonne der viser et ordre navn til en valgfri tekst. Denne tekst vises i
hovedbilledet ved strobe og kan bruges som sgge kriterium i data opsamleren.

Superbrugeren har ogsa mulighed for at nulstille Erteelleren ved tryk pa <Alt N>.

De 2 sider kan printes ved tryk pa <Ctrl P>,

Bemaerk!

Kun superbrugeren kan nulstille ErTelleren.

Kun de farste 5 brugere i bruger listen kan &ndre Plads, Barteeller og Ordre.
De sidste 5 brugere har kun mulighed for at &ndre formnummeret.

Udskrift
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I Udskrift menuerne er der mulighed for at se/printe diverse data vedrgrende indstilling
og produktion.

Udskrift formdata

Print formdata
|Indtast formnumme 1..3

Indstilling af formdata ———— Samlet
Skudtid 8.028 Sek.
Formnummer 1 Formnavn Sofa Detailvaegt 2.756 Hg.
Flow

Btrvardier—————— R rvardier Ervardier
Skudtid £.8208 Sek.| Flow polyol 81.8 Gr-5 Folyol g82.1 Gr-5
Detailuegt 1_6088 Hg. Flow isocypanat 8.8 Gr-S Izocyanat 89.5 Gr-S
Index 188_8 Flow Luft 28.8 Gr-S Luft 7.2 GrsS
Blandetryk—DB¢ruverdierdy IzosPolyol 1.188 Truk Erverdier
Polyol 1280 Bar Bérvaerdier Polyol 134 Bar
Isocyanat 148 Bar Uerktéj 1 23.4 °C Izocyanat 143 Bar
Luft 128 Bar Uepkttj 2 56.7 °C Luft 136 Bar

Robot program 2 Special 780 Dobbelskud Fra
Formplads 11 Forvalgs tmllew 8

—Sidst Rettet
d. 29-.82-1993 K1. 12:24:58 Bjarne H¢j Madsen
<Alt M> = Skud 2

Pauze tid A_5A

Skudtid Flow poluyol 71.4 GrrsS Polyol 288
Detailvagt Flow izocypanat 8.6 Gr-S Izocyanat 213
Index Flow Luft 75 .8 Grr-S Luft 144
Rensendl Iso Polyol 1.188

<Alt N> = Skud

Pause tid

Skudtid Flow polyol 108.8 Gr-5 Polyol 1280 Baw
Detailvagt . Flow isocyanat ?26.4 Grs8 Isocyanat 122 Baw
Index Flow Luft 320.8 Gr-sE Luft 148 Baw

Renszendl Iso-Polyol A.964

{Alt N> = Skud 4

Sti : Udskrift / Formdata

| denne menu er det muligt at udskrive formdata pa printer.

Der kan veelges enten et enkelt nummer eller et omrade. @nskes formdata for alle forme
i omradet 12 til 18 skives 12..18 ( 2 punktummer ).

Hvis et omrade er valgt vil kun de forme med skudtid starre end 0.00 Sek. blive printet.
Nar der vaelges et enkelt nummer, printes formen uanset skudtid. Data for skud 2 bliver
kun printet hvis skud 2 har en skudtid sterre end 0.00 Sek. Ligeledes med skud 3.

Programmet sparger fer der printes om man vil fortryde.

Hvis printeren ikke er klar, vil fejimeldingen 'Printer ikke klar Tryk ESC ' fremkomme
i et vindue. Gar printeren klar og tryk pa ESC og prav igen.

Hvis der under udskrift trykkes pa ESC vil teksten 'Printning afbrudt af tast Tryk ESC'
fremkomme i et vindue.
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Udskrift produktionsdata

Forbhrug

Sidste nulstilling af forbrug Udfért af
d. 28-87-93 Kl. 18:23:81 Bjarne H{j Madszen

Antal skud ialt 1531 Heraf 3 Skud med fejl

Forbrug Polyol 624.8Y8 Kg. Heraf A.342 Hg. ved fejl skuad
Forbrug Isocyanat 628_186 Hg. Heraf a.37 Kg. ved fejl skud
Forbrug Luft 664.438 Kg. Heraf A.359 Hg. ved fejl skud

[ Teyk "P'" for at printe 1

Forbhrug
Formnumme » Skud FejlSkud Formnavn
1 1
1434 demo 231
87 Sofa med ryglen og stétl
1
8 Aller sidste

IlPll fﬂl‘
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Forbhrug
Daglig skudtzller
Formnumme Skud FejlSkud Formnavn

préve
demo 231
Sofa med ryglen og stétl

Aller zidste

[ Teyvk "P'" for at printe 1

Sti : Udskrift /Produktionsdata

Med denne funktion kan data vedrgrende produktionen vises og printes.

Farste side viser hvornar forbruget sidst blev nulstillet og af hvem. Derefter vises det
samlede antal skud og forbrug siden sidste nulstilling.

Hvis denne side skal printes skal der trykkes pa 'P' tasten.

Den naste og evt. efterfalgende sider viser de formnumre der er skudt med siden sidste
nulstilling af skudtzllere.

Antal af ok skud, fejlskud og formnavn bliver ogsa vist.

For at printe disse sider gaelder samme regel som ovenstaende.

Hvis daglig skudteeller er sat til i CTRL S vil denne blive vis efter hovedtalleren. Efter
daglig skudteeller er blevet printet forespgrger programmet hvorvidt teelleren skal
nulstilles.

I version 4.87 og frem er der mulighed for optelling af bonuspoint for de skudte forme
hvis formnavn slutter med et ciffer mellem 1-9 placeret yderst til hgjre.

Dette point (1-9) bliver multipliceret med antal skud og til sidst summeret for at give et
total resultat.
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Udskrift Formplads

Formplads ~Formnummer oversigt
Plads Form Formnavn Plads Form Formnavn

241 demo 231 FORM 25
test FORH 26
prive 12345678981234567 FORM29
YEEE PRI engelsk
dette er nr 8
jep2 yy
jep3 He87654321 0987654 Form 1
demo ddd =zvenszk
Jep 0al tezsk
FORM 18 interval
Sofa SCHUSS IM EIMER
demo 3 Test schuess
ttt test
gquark
underlig préue?
langt navn testing 12345 FORHM 1
test sidste formplads nummer
FORM 21 Test Skud
FORM 22 Sofa med ryglen og stitl
FORM 24 Aller sidste
[ Teyk "P'" for at printe 1

Sti : Udskrift / Formplads

Denne side giver en oversigt over de formnumre der er tilknyttet de formplads numre
der er brugt i indstilling af formdata.

Den liste der vises er sorteret i formplads nummer raekkefglge og har formplads
nummer i farste kolonne. Derefter falger det tilknyttede formnummer og formnavnet.
For at udskrive denne side trykkes pa 'P'.

Hvis flere forme er i brug end der kan sta pa en side vil disse blive vist i efterfglgende
sider.

Udskrift Maskinlog

Handlings log
Brugernavn i Tid Dato Skudt Handling

Bjarne j 14:197:18 298793 1531 Print log
Bjarne i 14:19:=17 298793 1531 Print formpladsliste
Bjarne ] 14:17:52 298793 1531 Print formpladzliste
Bjarne j 14:17:-49 298793 1531 Hoved menu
System 14:17:46 298793 1531 Power up
Suystem 13:-32:61 29,8793 1531 Power down
Bjarne ] 13:32:81 298793 1531 Afslut flowmdler
Bjarne ] 13:-31:-42 29,8793 1531 Print forbrug
Bjarne ] 13:38:45 298793 1531 Print forhrug
Bjarne ] 13:-3B8:41 298793 1531 Print formdata
Bjarne i 13:38:12 298793 1531 Print formdata
Bjarne ] 13:38:1A 298793 1531 Indstil formplads
Bjarne i 13:38:8@ 298793 1531 Indstil formplads
Bjarne ] 13:29:57 298793 1531 Indstil temperatur
Bjarne ] 13:29:48 298793 1531 Indstil temperatur
Bjarne 13:29:36 298793 1531 Hoved menu
Sustem 13:29:33 29,8793 1531 Power up
System 13:11:57 298793 1531 Power douwn
Bjarne ] 13:11:57 29,8793 1531 Afslut flowmdler
Bjarne i 13:11:57 298793 1531 Hoved menu

[ Teyk "P'" for at printe 1
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Sti : Udskrift / Maskinlog

Denne side giver en oversigt over de handlinger der er foretaget det sidste stykke tid.
Loggen gemmer brugerens navn, tidspunkt, antal skud og hvilken menu den

pageldende bruger har benyttet.

Loggen gemmer de sidste 400 handelser.

Brug tasterne Pil op, Pil Ned, PgUp, PgDn og Home.
ESC tasten forlader loggen.

Setup

I setup menuerne er der mulighed for setup af diverse parametre.

Setup Profil print

Print Profil Opstilling

Diverse Bérverdier Erverdier

Dato Uagt Uagt

Tid

Form nr
Formplads
Formnavn
Antal skud
Forvalg
Skud Fejl
FOLY TEMP
IS0 TEMP
PFOL HIUEA
IS0 MIUEA

Skudtid
Index
Forhold
Foly Flow
Iso Flow
J.rd Flow
Poly Tryk
Iso Truk
J.rd Tryk
Robhot np
Uerktéj 1

Skudtid

Forhold

Foly Flow
Izso Flow
J.rd Flow
Foly Truk
Iso Tryk
J.rd Truk
Poly Temp
Iso Temp
J.rd.Temp

Uzerktéj 2
Specialfelt

Uerktéj 1
Uzrktéj 2

Indstilling 2 3 3 6 28 48 21 41

Sti : Setup / Profil print
Sti : Diverse / Dataopsamler / Profil print

Indstilling

Tol.Skudtid
ME-kompen .
Timer—kompen.
Index 188

Poly densitet
Iso densitet
J.rd densitet
Afvigelse flouw
Afvigelsze tryk
Afuvigelse temp
Afvigelse varkt

| denne menu vaelges hvilke data der skal printes nar der i menuen 'Indstil System mode'
er valgt 'Profil efter MK lukket'. Denne printmode printer en linje efter hvert skud

sammen med en overskrift for hver ny side.
Der kan veelges op til 8 data i hver profil ud af de pa siden viste data.

| feltet 'Indstilling' indtastes reekkefalgen af de gnskede data i hver profil, og som

mellemrum kan en vilkarlig karakter bruges.
Eks. 1241560 Eller 1+2+41+5+60
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Til venstre for dette felt star hvilket profil nummer der rettes i. Der kan indtastes op til 9
profiler som veelges med <Pil op/ned> tasterne. Det profil nummer der sidst er rettet i,
er den profil der bruges ved printning.

Profil opstillings menuen kan ogsa valges i dataopsamleren. | Dataopsamleren kan der
ved feltet 'Vis data pa' vaelges 'Print profil', som vil printe data fra opsamler som profiler
i stedet for hele sider.

Setup System data

Indstilling af System data

Densitet: Mormal Polyol 1.10@
Polyol m. Mela 1.648
3rd. Polyol 2 .8896
Densitet: Iso a.758

HE kompensation
Timer kompenzation

Sti : Setup / System data

Densitet for de 3 komponenter indstilles i denne menu og bliver brugt til udregning af
GR/S for de enkelte komponenter. Polyol2 er densiteten for polyol med MELAMIN.
Densiteten for 3rd komponent skal opgives som gram/liter hvis den er valgt i setup som
luft.

Kompensationstiden er den tid som laegges til (eller treekkes fra ) skudtids teelleren for
at kompensere for blandehovedets abningstid. Tiden &ndrer IKKE den tid der bliver
skudt med, men kun den viste. Den viste tid er den der bruges ved udregning af
skudveegt.

Timer kompensationstiden er den tid der bruges nar timer kortet karer med manuel
kompensationstid. Tiden laegges til ( eller treekkes fra) Bar skudtiden far der skydes.
Hvis kompensationstiden bruges, og MK Open indgangen pa I/0 kortet er forbundet
direkte til udgangen Open MK pa timerkortet, kan det blive ngdvendigt at kompensere
pd MK KOMPENSATIONSTIDEN med modsat fortegn.

Setup System mode

Indstil System mode

Print mode Ingen print

Beregning i formdata menu Konztant flow

Sti : Setup / System mode

Der findes 3 forskellige print modes :
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Ingen print: Velges denne printes der intet.

Ved fejl: Velges denne printes kun skeermbilledet og fejltekster ved fejlskud.

Efter MK lukket: Hvis denne veelges printes skaerm billede og evt. fejltekster efter
hvert skud. Profil efter MK lukket: Hvis denne velges printes kun en
linje valgt i profil menuen.

Beregning i formdata menu.

Hvis konstant flow kalkulation er valgt vil :

En &ndring af POLY eller ISO bar veerdier resultere i en @ndring af den modsvarende
bar veerdi, sa forholdet holdes konstant, og der udregnes en ny skudtid for at beholde
samme skudveegt. En andring af skudveegten vil betyde at skudtiden andres for beholde
samme flow. En &ndring af forholdet mellem ISO/POLY vil &ndre begge bar veerdier (
ISO og POLY ) sa skudtid og skudveegt holdes konstant.

Hvis konstant skudtid kalkulation er valgt vil :

En @&ndring af I1SO eller POLY bgr veerdier resultere i en endring af den modsvarende
bar verdi, sa forholdet holdes konstant, og der udregnes en ny skudvagt for at beholde
samme skudtid. En endring af skudvaegten vil betyde at flow veerdierne a&ndres for at
beholde samme skudtid. En &ndring af ISO/POLY vil endre begge bar vaerdier ( 1SO
og POLY ) sa skudtid og skudvagt holdes konstant

Setup Kalibrering af servo

: Kalibrering af serwvo

Langzom hit hastighed

—Minimum————Flow———Rits= aximum=F low——=RBits=
Folyol 8.8 Gr-8 1156 186.7 Grs8 4092
Izsocvanat a.8 Grs5 1181 183_.4 Gr~sS 4074
Luft a.a Gr-8 1 115.7 Grs8 4094

Polypl————— T omgang——————F low

Tid f&r regulering - Polyol 15,9 GrsS

Tid mellem reguleringer . Isocyanat 17.1 Grs5
Luft 35.7 GrsS

Procent regulering

Izocyanat

Tid fér regulering

Tid mellem reguleringer

Procent regulering

Luf t

Tid fér regulering

Tid mellem reguleringer

Procent regulering

Sti : Setup / Servo kalibrering

Menuen bruges ved kalibrering af reguleringskortet for beregning af outputtet ved ny
strobe.

Der findes 2 kalibrerings menuer der kaldes pa samme made fra hovedmenuen. Den ene
menu er med system2 og den anden uden. | kalibrerings menuen med system?2 vises kun
komponenten polyol. Hvorvidt det er med eller uden system2 valges med hardware
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indgangen ‘Med melamin'. Husk under installation og ved a&ndring af pulse/liter eller
densitet skal alle komponenter i begge menuer kalibreres. (Dog kun hvis der findes
system2 pa maskinen.)

For at rette/eendre tid/procent parametrene bruges tast kombinationen Alt+R.

Min/Max flow for de enkelte komponenter bruges ogsa under menuen 'Indstilling af
formdata’ og ‘'Index 100" menuen, for at undersgge hvorvidt flow'et ligger inden for
servoens reguleringsomrade.

For at &endre servoens output skal piletasterne op/ned bruges, og det er kun de rettede
komponenter der gemmes nar menuen forlades med 'ESC' tasten.

Trykket for de enkelte komponenter, som vises til hgjre i billedet, skal ligge inden for
omradet 80-260 Bar. for at kalibreringen godtages.

Hvis der for 1 eller flere komponenter ikke gnskes regulering, men kun den ferste
beregnede DAC veerdi, skal Procent regulerings feltet settes til 0 %.

Tid far reg. mellem skud geelder kun mellem skud 1 og 2, og mellem skud 2 og 3. Hvor
Tid far regulering geelder far skud 1.

Tomgangs indstillingen er den verdi der sendes til DAC kortet nar flowmaleren venter
pa strobe og der ikke er male enable. Se benbeskrivelsen af servo preset not, hvis
flow'et gnskes bevaret mellem skud.

Setup Tryk DAC Kalibrering af servo

Kalibrering af servo
Langsom hit hastighed
—Minimum————T"lpryk—————Rits aximum=I ryk——Bits
Polyol a Bar 425 Bar 4074
Isocyanat A Bar 258 Bar 4874

Polyopl—————— T omganyg
Tid fér regulering . . Folyol
Tid mellem requleringer - - Isocyanat

Procent regulering
Isocyanat

Tid f&ér regulering

Tid mellem reguleringer

Procent regulering

Sti : Setup / Servo Tryk DAC Kalibrering
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Setup Brugerkode liste

Brugerkode liste
Bruger navn Bruger kode 1

Operatér
Chris Lewis
Carsten Tange
Thomas Hansen
Jason kelley

LU I I [ Y I

Superbruger nauvn Superuser Bruger kode
Menu n

Diverse 9

Indst. formdata A

Testform B

Index 1806 c

Indstilling 5
Udskrift b
Setup 7
Hulstilling 8

Tolerancer 1] Inds .Plads (form>
E

Temperatur F4 bhillede
Skudtids komp.

Inds . Plads<{plads>

Sti : Setup / Brugerkode

I brugerkode menuen indtastes de brugere der skal have adgang til menusystemet med
navne og brugerkoder.

Brugerkoder vises med stjerner indtil et bestemt taste tryk er foretaget.

Der kan ogsa valges hvorvidt brugeren skal have adgang til de enkelte menuer. Det skal
dog naevnes at det er kun brugeren kaldet superbrugeren der har adgang til denne menu.
Superbrugeren er ogsa den eneste der kan afslutte flowmaling og komme i CTRL+S
menuen. Der kan bade bruges tal og bogstaver for koderne og der skal mindst veere 4 tal
/ bogstaver i bade Brugernavn og Bruger kode. Ellers vil navn og kode blive slettet fra
listen.

Nulstilling

I nulstillings menuerne kan diverse teellere nulstilles.

Nulstilling Skudteellere

Mulzstilling
|Indtast formnumme » 12..21 |

Sti : Nulstilling / Skudteellere

Med denne menu kan en eller flere forme fa nulstillet sin skudtzller.

For at slette en enkel teeller indtastes formnummeret og derefter 'ENTER', hvorefter der
fremkommer et vindue ~ hvori der spgrges om det nu ogsa er sikkert. For at slette et
omrade ,eks. 13..21, skal der indtastes 13..21 (2 punktummer ).

Som en hjeelp til at finde det rigtige formnummer kan F2 tasten bruges.
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Nulstilling Forbrugsteellere

Sti : Nulstilling / Forbrugsteellere

Med denne menu kan det opsummerede forbrug af materialer siden sidste nulstilling
nulstilles.
Den samlede skudtaller bliver ogsa slettet.

Diverse

I diverse menuen findes bl.a. dataopsamler og et menufelt hvor det er muligt for
superbrugeren at afslutte flowmaling.

Diverse Data opsamler

Dataopsamlerens formal er at opsamle alle de ngdvendige data der skal til for at
genskabe det samme billede der kunne ses efter et skud. Alle fejl under et skud bliver
ogsa gemt og kan fremkaldes i data opsamleren.

Data loyg
S¢tgeomrdde

Fra dato a1.-81-1988 Til dato 15181998
Fra klokken ad - gl Til klokken [E1SH5]E

S¢gekriterier

Formnre A Skiftehold
Uiz Skud Alle Skumt ype
Formnavn *

Skudtzller fra A Ordre navn
Maszkin nr A
Léhe nr A

Udgang
Uiz data pd Skarm
Start s¢gning med <F2?> <Alt+D> = Default

Sag i logdata
Sti : Diverse / Data opsamler / Sgg i logdata
| denne menu er der mulighed for at opsatte et antal sggekriterier nar et eller flere skud
billede(r) skal findes.

Som default er sggekriterierne indstillet sa alle billederne bliver vist nar sggningen
startes med tasten F9.
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Hvis 'Vis data pa' er sat til skeerm stopper sggningen, og skuddet bliver vist, nar et skud
opfylder sggekriterierne. Der kan nu veelges naste skud med pil ned og ny dag med pil
til hgjre. Tryk pa 'ESC' betyder forlad sggning.

'Fra klokken' og 'Til klokken' er ikke et tidsomrade for hver dag i dato omradet, men
angiver tidspunkterne pa 'Fra dato' og 'Til dato'.

Data kan ogsa printes som profiler eller som speciale filer i LOTUS eller EXCEL
format.

Nar data for skuddet vises, er fglgende taster til radighed:

Pil venstre: Vis eventuelle fejl for dette skud

Control tast + pil venstre:  Vis eventuel advarsel for dette skud

Pil Ned: Sgg videre

<F4>: Vis de tilknyttede PLC data for dette skud

Velg skiftehold

Skiftehold 1
Skiftehold 2

Skiftehold 3
Skiftehold 4

Sti : Diverse / Data opsamling / Velg skiftehold

I denne menu kan der indtastes tider for op til 4 skiftehold. Skifteholdene og deres tider
kan bruges som sggekriterier til sggning i logdata.

Jata backup

Form data log <diskette backup>

Fra dato I I Til dato I I

Der er fundet 35 dage med ialt 23511 skud
Hav 8 diskette{r? parat ** Tast RETURM

Indz®t ny diskette i diskette drev *** Tast RETURM
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Logdata backup
Sti : Diverse / Data opsamling / Logdata backup

Ved hjeelp af denne menu kan alle eller dele af de data som data opsamleren bruger til at
genskabe billederne gemmes pa floppydisk.

Som default er dato omradet sat til alle data, angivet ved 6 Xer.

Nar datoerne er valgt vil programmet forsgge at udregne hvor mange disketter der skal
bruges for at gemme de gnskede data. Menuen kan altid afsluttes ved tryk pa 'ESC".
Backup programmet fortaller nar der skal skiftes diskette.

Vis diskstatus

Ialt antal skud ¢ Plads til endnu 254963
Ialt antal dage 35

Gennemznit pr. dag 671.74

fEldste dag 22-.83-93

Nyeste dag 29-087-93

Rekord dag A?-87-23 antal skud

Tast ESC for at vende tilhage til formdata

Antal skud skiftehold 1
Antal skud skiftehold 2
Antal skud skiftehold 3
Antal skud skiftehold 4
Ialt

3257 0221 =
42974 9315 =
44Q5 -2497
11555 1212 =
23511 -2892

Sti : Diverse / Data opsamling / Vis diskstatus
Diskstatus programmet lgber alle data filerne igennem for at checke hvorvidt der er fejl
i dem.

Der skrives ogsa lidt informationer om indholdet.
Programmet kan afsluttes med tasten 'ESC'.

Normal fordeling
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MormalFordeling

Stgeomrdde

Fra dato 81 -81-868 Til dato 28-87-23
Fra klokken aa -84 Til klokken Aaa:8d

Stgekriterier
Formnr a Skiftehold
Uiz Skud Alle Special

Formnaun *
Komponent Detailvegt

Skalering
Tolerance 18.88

+F?> Start normalfordeling —————— {F8> Skiftehold
Sti: Diverse / Normal fordeling

Her kan man lave normal fordeling.

Afslut flowmaling
Sti : Diverse / Afslut flowmaling

Dette menufelt, som kun superbrugeren har adgang til, vil afslutte programmet og ga i
DOS.

Der ma pa det kraftigste advares mod at eksperimenterer med DOS kommandoer og
andre programmer uden et dybdegaende kendskab til hvad der foretages.

For at starte programmet igen, skal der i directory C:/PCFLOW tastes PCFLOW +
Enter.

Data backup / Data restore

Backup

Inds®t ny diskette i diskette drev **?* Tast RETURH

Sti: Diverse / Data backup

Her kan man lave data backup og restore.

Data der restores skal vare fra samme version.

Hvis der er brug for at restore data fra en &ldre version af flowmaleren, kan denne menu
ikke bruges, da der ikke kan foretages en automatisk opdatering nar data filerne er i
brug.

Proceduren for at restore aldre data filer er saledes:

1. Forlad flowmaler for at komme til MSDOS prompten.

2. Kopiér de gamle filer fra floppy drevet til pcflow directory.

3. Skriv UPDATE + <ENTER>
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4. Genstart Flowmaleren.

Game

BHH game softuware

Memory

Maztermind

Holger danske

Kalaha

Critical Mass

velg spil ... ?

Sti: Diverse / Game

Her er der underholdning.

Robot

Menu

Backup alle programmer fra rohot
Restore alle programmer til rohot

Hent 1 program fra rohot
Send 1 program til rohot

Quit program

vaelg 7

Sti : Diverse / Robot

I denne menu kan der kommunikeres med robot.

De to farste menuvalg henter og sender alle 20 programmer i robotten. De enkelte
programmer leegges i et directory med navn "ROBOT" ,0g filerne hedder
BACKUP??.RBB. Hvor ?? betyder robot program nummer.

De to naeste menuvalg henter og sender enkelte programmer. Denne funktion kan
bruges til at kopierer og flytte programmer i robotten.

De enkelte programmer gemmes ligesom backup funktionen pa harddisken, men filerne
hedder RBP som ekstension.
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Hvis programmerne skal gemmes pa floppydisk kan dette gares ved at afslutte
flowmaleren og bruge DOS kommandoen COPY.

Den blinkende tekst “No connection” fremkommer hvis der ikke er kabel til robotten
eller robotten ikke star i REMOTE mode. Det kan da vare ngdvendigt at trykke flere
gange pa "ESC" tasten efter der er trykket "9", for at komme ud af kommunikations
programmet.

Indstilling ur

Instil ur

Tid <hh:mm:s=> 11:-31:59
Dato <dd:mm:yy> 360~ 773

Sti: Diverse / Indstilling ur

Her kan uret stilles

Forlad menu

Sti : Forlad menu

Ved valg af dette menufelt forlades menuen og der vendes tilbage til hovedbilledet for
flowmaling.

Valget betyder ogsa at den naste bruger skal indtaste sin brugerkode. Menuen kan ogsa
forlades med tryk pa 'ESC'. Men dette betyder brugeren kan opholde sig i hovedbilledet
et antal sekunder (indstilles i CTRL S menuen) og vende tilbage til menuen uden at
skulle indtaste sin brugerkode.

Det kan kun anbefales at brugeren bruger 'Forlad menu' feltet nar maskinen forlades.
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CTRL A funktion

Input Test Oversigt
Input Flowkort Input Rtdkort

FormPlads 24 Uolt Pin Pauze
FormPlads Uolt Pin Tryk 18s
FormPlads Uolt Pin Tryk reg
FormPlads Uolt Pin Med Melamin
FormPlads Uolt Pin Open MK
FormPlads Uolt Pin Enable MK
FormPlads Uolt Pin Lis forbrug
FormPlads Uolt Pin MK iz Open
Strobe Uolt

Alarm enahle 24 Uolt

Mi3le enabhle 24 Uolt

Extern A fejl A Uolt

Kuvittering A Uolt

Servo reg. 24 Uolt

Extern B fejl A Uolt

Servo preset not @ Uolt

Ved tryk pd CTRL tasten sammen med A tasten i menuen vil et billede fremkomme der
viser hvilke ben pa stikkene der er spanding pa.

Dette billede er primeert for fejlfinding og installation.

Ved fejimelding pa systemet kan brugeren blive bedt om at forteelle hvad der star pa
dette billede.

CTRL T funktion

ervice Tezt Ouersigt
Uerzion nr <._.44
Filedate 4-12:199%6
Filename C:S\PCFLOWSPCFLOW.EXE

Sum of all free bhlocks in the heap = 1428808
Size of the largest contiguwous free hlock : 1428808
Sum of all fragmentet bhlock in the heap : A
Size of used heap = 132248

Ouerlay Gethuf = 128128
Ouerlay GetHetry = 85408
Ouerlay TrapCount 48

Ouerlay LoadCount 27
OQuverlay FileMode : a

Antal finec L1 “Mo connections error’™ =
Antal fSinec L1 “Zero record error’ :
Antal 3?764R error -

Antal FlowM3lefejl "Busy' :

Antal Irg2lnterrupts =

DERRE®

Ved tryk pa CTRL tasten sammen med T tasten i menuen vil et antal billeder
fremkomme der viser nogle informationer om interne registre og parametre.
Dette billede er primeert for fejlfinding.
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Ved fejimelding pa systemet kan brugeren blive bedt om at forteelle hvad der star pa
nogle af disse billeder. Iszr geelder det ved telefonisk henvendelse at opgive versions

nummeret der star gverst pa forste side i

Service test oversigten.

For at vise de gvrige sider trykkes pa 'ENTER'. For at forlade CTRL T funktionen

trykkes pa 'ESC'.

CTRL S funktion

<F3>

Flow

Truk
Temperatur
Servo

Indgang
Flowgiver tupe
Pulse pr.mms18 Ltre.
Diameter i mm

on
= Ret Forkl <{F?~F18> = Ret T
Folyol
Til

Til

Til

Til
Periode
Pumpe
26680
a

Til
Til
Til
Til
Perio
Pumpe
2
a

Skudtzllere

Plc—S5trobe

Flc—-Extern fejl

Dataopsamling

Antal mdlinger fér fejl

Screen save time (Sek.)

Ctrl-L log Fra

Kode timeout (Sek.> 123
Mauvn for 3 _konponent 3rd komp

Anl®:gs nauvn — PCflow ——
<F4> = Prog.Plc bhilleder

Dac tryk
Retur miling
Max retur pulse

Lanse styring
Formtemperatur heltal
PLC Send DB (3764R> F4

Ens flow vardier i formdata
Ens tryk verdier i formdata
Mavn for Specialfelt

Mk is Open timeout <Sek>
PLC Send DB (3964R>

PLC Modtag DB (3764R)>
PLC Stregkode DB <3964R>
PLC ny protokol

Flc Com port 1

3rd komp. i skudvegt
<Fb6>» Prog.S5tregkode txt

Isocyanat

<F5%» = Prog.8ide 1 <Ctrl 8>

<F3> RID kalibrerin

1g aetup
ekst <{Alt E>
3 .Komponent
Til
Til
Til
Til
Periode
Pumpe
25 1515)
a

= Ret fejltekst

Ird. Luft

Tryk midling
RTD midling
Flow midling
Uirtuel Ctrl Log
Flerskud

Cyclus
Cyclustid<{Sek>

de
Laa

Forvalyg

Robot Mr

Uaerktéj Temp.
Uarkt¢j Temp.
Special felt
RunTime Text

PLC kommunikation
Til/Fra funktion
PladsMr = FormNe
Plc Billede
Streg kode

1g setup
Polyol
Fra
Fra

Isocyanat
Fra
Fra

Fra
Til
182

Fra Ctrl Log umidlede data

Fra Udvidet F4 bhillede

1A PLC Modtag DB (3764R> F4
Tid f¢r reg mellem skud 2 og 3 Til
HovedsDel kéreplansnummepr Fra
Tid f¢r tryk reg mellem skud 2..3Til
Servo reguler under skud Til
Servo tryk reguler under skud

Fra My type Flowkort

Fra Flowkort deling <normal @>

Skumt ype

182 PLC Modtag DB C-Fejl (3764R>»

28 Daglig skudtzller

a Flere pladser per form

Fra Dynamizk skud

Fra Uent pd videre funktion

Fra Analog kort AMA
<F4> Cylinder {Ctrl £> Side 3

B -

Til
Fra
Fra
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Servo2 funktion Normal

Mavn for Servol Standard Poly
Mauvn for Seruvol Melamin Polyol
Mavn for Servold

Servo2 flag vaelger Foly RID

Servo2 flag velger Foly RTD

Servp2 flag velger Poly Flow
Servp2 flag velger Iso RTD

Servo2 flag velger Izo Flow
Izo med ServoZ

Servo2 Iso pulsePerMm ch 3

Afform funktion
Udskriv afform label maksin 1
Udskriv afform label maksin 2

Flerplads tabel med ordre

Formdata med Polyl- poly2 dele
Max poly @ndring (x>

Index offset funktion

Pa side 2 i CTRL S menuen er det muligt at trykke <F7> og programmere det billede og
de data (til/fra PLC) der er tilknyttet formdata.

Ved tryk pa CTRL tasten sammen med S tasten i hovedmenuen vil system menuen blive
vist.

Dette geelder dog kun for superbrugeren.

Alle parametre i denne menu er primeert til brug ved nyinstallation. Det samme geaelder
for de 3 undermenuer <F4> og <F5> og <F6> (se disse).

Der vil kun blive vist stregkoder hvis bade Streg kode feltet er sat til og PLC
kommunikation er sat til 3964R protokol.

Den test der foretages efter strobe for at undersgge hvorvidt Ber veerdierne er inden for
servo arbejdsomradet, vil kun blive testet hvis servo enable er sat til.

For leese mere om de enkelte felter i CTRL S menuen flyttes markaren til feltet og der
trykkes pa F1 tasten.

Pa side 3 i CTRL S menuen er det muligt at trykke <Alt E> og fa vist et redigerings
program, hvor der kan skrives op til 10 kommentarer der vil blive vist i
Formpladstabellen.

De 10 linjer i tekstfilen er opbygget sdledes at der skrives et linjenummer efterfulgt af
en kommentar pa op til 30 karakterer. Kommentaren skal starte i position 5.

Farste side i formpladstabellen har linjenumrene 1 til 40 og anden side har linjenumrene
41 til 80 og sidste side har 81 til 120.
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PLC billeder (F4 funktion)

XX
-
-
o Ry

Ved tryk pa F4 tasten i hovedbilledet vises et billede der er fuldt programmerbart i
CTRL S menuen.

Er verdier hentes lgbende fra PLC'en og vises. Indtastes der Bar veerdier bliver de
straks efter indtastning sendt til PLC'en.

Der kan veere op til 9 forskellige billeder, der vaelges med funktionstasterne F2 til F10.
De er ogsa vist i nederste venstre hjgrne med en kort tekst.

Plc Test billede

w0 G0 =] O LRl [
w0 G0 =] O LRl [

5]
A
5]
A
5]
A
5]
A
5]
A
5]
A
5]
A
5]
a
1

HII@ERLLI@E

Der er i pcflow flow indbygget en funktion der ger det muligt at vise et billede hvori der
kan vaelges en DB og derefter fa vist alle tilhgrende DW ’s. Det er ogsa muligt at skrive
et dataord tilbage til PLC’en.

Funktionen velges fra hovedmenuen ved tryk pa ‘Ctrl + P’.

Side 1/2 funktion
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Skudtid tolerance
MK kompensation
Timer kompensation
Skudtids kompensation
Index 188 forhold
Densitet Polyol
Isocyanat
| 1T 3 »
Afvigelse Flow
Afvigelse Tryk
Afvigelse Temperatur
Afvigelse Umrktdj
<F5» = Sdde 1

Programmering a

Text ——— Profil text — Suffix —— Enahle — Data type
BEHOLDER TEMF POLYOL FOLY TEMP [ H Til Bin-18
BEHOLDER TEMP IS0 IS0 TEMF ce Til Bin-18
POLYOL TAMK NIUEAU FOL NIUEA # Til Bin-18
I50 TANK NIUVEAU I50 WIUEA ® Til Bin-18

Fra Bin
Fra Bin
Fra Bin
Fra Bin
Fra Bin
Fra Bin
Fra Bin

Ved tryk pa F5 tasten i hovedbilledet skiftes der mellem en side 1 og en side 2, hvor
side 1 er fuldt programmerbart i CTRL S menuen.

Siderne der skiftes mellem er det felt nederst til venstre i hovedbilledet.

Verdierne pa side 1 hentes fra PLC'en og vises nar der ventes pa strobe.

Programmering af side 1 billedet ggres fra CTRL S menuen. (se denne)

Tekst editor (F7 - F10 funktion)

Ved tryk pa tasterne F7, F8, F9 eller F10 i hovedbilledet vises 4 forskellige tekster.
Brug pile tasterne for at bladre i teksterne.

Teksterne kan kun rettes hvis teksterne kaldes fra CTRL S menuen og kan de gemmes
med tastkombinationen CTRL F2. Brug ALT F2 eller ESC for at forlade teksterne.

Ret fejltekst (Alt E funktion)

Ved tryk pa Alt E i CTRL S menuen pa side 1 og side 2 kaldes en editor hvor de korte
fejltekster, der bliver vist i fejlbufferen, kan rettes / &ndres.

Fejlnumre skal starte i COLUMN 1 og fejl tekster skal starte i COLUMN 6. Linjer der
starter med SPACE eller TEGN forskellig fra numre blive opfattet som kommentarer.
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Interne fejl i Flowmaler har reserveret numrene fra 1 — 999 og findes i filen
“errtext2.Dat”.

Ekstern A og B fejlbit fra PLC starter med fejinummer 1001.

Ekstern C fejlbit fra PLC starter med fejlnummer 2001.

Eksterne fejl findes i filen “errtext.Dat”.

Ret fejlforklaringer (F3 funktion)

Ved tryk pa F3 i CTRL S menuen kaldes en editor hvor forklaringerne til A,B,C og M
kan rettes.

Alle beskrivelser skal starte med ### (3 havelager) som det farste pa en

linje efterfulgt af et nummer.

Nummeret svare til det nummer der er brugt i ERRTEXT.DAT. Efter nummeret skal
der veere en SPACE. En linie kan veere op til 68 tegn lang.(Kan ses gverst i editoren,
column: XX.)

Antal linjer i hver beskrivelse kan veere op til 14. Pas pa "tomme" linjer teller ogsa
med.

Kommentarer mellem beskrivelserne startes med ###0.

Huvis flere tekster skal veere ens kan der fra et nummer refereres til et andet. Her et
eksempel:

#2080 $$$2011

Dette betyder at nar fejl 2080 aktiveres vises tekst nummer 2011.

Stregkode (F6 funktion)

Stregkode tekster

Byte nr 1=m——————Byte nr 2———F—Byte nr 3I———F—Hyte nr 4
B Pladedér—test K¢l Ingen dir @ UF-design
1 Alumininmdé e F 517 mm 1 E-Lux design
H L82 mm 2 Phillips—design
815 mm
1848 mm
1355 mm

rys
¢Jjizoleret

=] O LM e G N3 = ()

a
1
2
3
4
5
6
?

I denne menu indtastes de tekster stregkoderne skal konverteres til. Efter en strobe
modtager programmet 2 dataord (4 byte) fra PLC'en. De bliver konverteret til
tekster og derefter vist lige over formnavnet i hovedbilledet. | hver af de 4 byte
veelges 1 ud af 8 mulige tekster. Teksterne veelges med veerdierne 0-7 som er vist
til venstre. Byte nummeret er vist over teksterne.

Byte nr. 1 er den mindst betydende del af 1 st. ord og byte nr. 2 er den mest
betydende. Ligeledes geelder det for ord 2. Koderne fra PLC'en skal veere i ASCII, dvs.
med hexadecimal 30 som 0, hexadecimal 31 som 1 osv. Sendes der koder uden for
omradet 30 til 37 hexadecimalt vil der ikke blive vist nogen tekst. Stregkode teksterne
bliver kun vist i hovedbilledet hvis de er enabled i CTRL S. (se denne)
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RTD kalibrering (Ctrl S side 2 F3 funktion)

kalibrering

ffset=FErverdier
Temperatur 28.5

Temperatur 23.4
Temperatur 35.5
Temperatur 13.7
Tryk 1
Tryk 2
Tryk 3
Tryk 4

I denne menu kan et offset for de 4 temperaturer og 4 tryk indgange stilles. Far der
stilles pa offsettene skal der farst monteres en kendt temperatur og/eller tryk pa
indgangene.
Tasterne <+> og <-> skal bruges for at opna den gnskede verdi.
Formler:  Grader = (Modstand - 100) / 0.385

Bar = (Strgm - 4mA) * 37.5
Eksempel: hvis en praecision modstand pa 120.0 Q pamonteres en af temperatur
indgangene skal der vises 51.9 °C i menuen. Hvis ikke, justeres med <+>/ <-> tasterne.

CTRL L funktion (Grafisk log)

Billed n» 929
Komponent Farve Min Max
Folyol 324 686

Folyol a 686
Folyol Yellow 1881 3211

Komponent Farve Min Max

569 249
5] GAA
Yellow 1242 2788

<F18> Grafik <Alt+D> Default

Ved tryk pa CTRL L i hovedbilledet kan en grafisk visning af de sidste 99 skudforlgb
vises.

| denne menu indtastes de skalerings verdier der skal bruges i den grafiske
praesentation. For at fa vist grafikken, trykkes der pa <F10>. <Alt + D> bruges nar
default veerdierne gnskes. De er baseret pa de veerdier der er indstillet og malt i
servokalibrerings menuen.

Nar menuen forlades gemmes veardierne.

Billede nummeret er skaleret fra O til 99, hvor 99 er det sidste skud.

Nar der er trykket pa <F10> og det valgte billede er vist, kan pile tasterne hgjre og
venstre bruges til at flytte en marker. Imellem de to kurver bliver vist en veerdi der
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kaldes Time MS. som forteeller hvor langt marker er hande i billedet i millisekunder.
Time MS. kan nulstilles ved tryk pa <0> tasten.

Tasterne <PgUp> og <PgDn> bruges nar bilede nummeret gnskes andret i det grafiske
billede.

Hvis grafikken skal printes trykkes <Alt+P>.

CTRL G funktion (Grafisk temperatur og tryk)

Ved tryk pa CTRL G i hovedbilledet vises der op til 6 grafer . 3 for temperaturerne og 3
for tryk. Alarmgreenser for det sidste skud bliver vist med bla, gren og rgde pile. Grafen
&ndre sin farve i forhold til greensevardierne.

Billedet forlades med ESC.

Fejl buffer (F3 funktion)

Fejl bhuffer
2807 :@7:-33 Mk i= open Timeout
2807 t@7:21 Mk iz open Timeout
28807 :44:52 Formpladsnummer ikke accepteret ¢flow er uden for arbej
2887 :42:82 Formpladsnummer ikke accepteret ¢flow er uden for arbej
2607 :5@:54 Mk i= open Timeout
2607 :@?2:47 Ualgte formplads findes ikke formpladstahel. He—
26807 (5888 Max Varkt¢j 1 Temperatur
26,87 :42:19 HMax Uzrkt¢j 2 Temperatur
2607 :492:179 Max Varkt¢j 1 Temperatur
22.-87 :42:24 Ualgte formplads findes formpladstabel.
20.-87 :17:56 Ualgte formplads findes formpladstabel.
12.-.87 :36:48 VUalgte formplads findes formpladstahel.
1987 :58:29 Valgte formplads findes formpladstahel.
19.-87 :492:54 Forvalgst®ller naaet
1907 :42:A? Ualgte formplads findes formpladstahel.
1587 :51:46 Extern C Fejl detekteret
15-87 :51:42 Extern C Fejl detekteret
ag.-a7 :32:3@ Min Ril Flow
a?.-87 :32:38@ Min Iso Flow
a?.-a7 :32:38 Min Polyol Flow
a2 .-a7 :58:28 Min Ril1 Tevuk
ag.-a7 :58:28 Min Iso Teyk
as.-a7 :58:280 Min Polyol Tryk
+{Enter> = Forklarin £Alt P> = Print — — 11 for more

De sidste 400 fejlmeldinger fra PLC'en og flowmaleren selv vil blive vist nar der
trykkes pa F3 tasten i hovedbilledet.

Listen viser om det var en A, B, C eller M fejl, datoen, tidspunktet og en tekst.

A, B og C fejl kommer fra PLC'en og M fejl er fra flowmaleren selv.

Markaren kan flyttes med piletasterne og de tilhgrende taster.

Hvis markgren kun skal 'sette’ sig pa B fejl kan der trykkes pa tasten 'B' gentagende
gange. Det samme gelder for 'A’, 'C' og ‘M’ tasten.

For en mere dybdegaende forklaring af fejlen skal der trykkes pa ENTER. Flowmaleren
vil derefter finde den tekst der forklarer fejlen. Disse tekster kan skrives/rettes i CTRL
S.
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Hj=lp for Hj=l
Hj=zlpe suystemet i dette program kaldes et "kontekst
félsomt hjzlpe system'. Det kaldes ved tryk pd <F1x
tasten, og ved tryk pd <F1> anden gang kommer et
stikords register frem hvori der kan valges den side der

tnzkes. C(Bru iletasterne til at fluytte markéren eller
brug @mm. Huis et emne fylder mere end
der sta pd skermziden vil det blive vist i nederste

hjtrne af JFENTMTEAE. For at bladre tilbage til foregdende
emner skal der trukkes <Al1tF1>. Teksten for et givet
emne kan ogsd indeholde forbindelser til andre emner som
kan valges ved at flytte markéren til det ¢nzkede ord
Pghn —

Stikordsregister
Indstil ur

Hfu1gelse “"hit" Indtast bruger kode
Afvigelse huffer Indtast formplads
Afvigelze detailuvegt Halkulation
Afvigelsze flow Kort om flag
Afvigelse flow Jrd Max retur pulse
Afvigelse temp. Menu adgang
Afvigelse tryk Menu kommandoer
Afvigelse truk 3rd MK Kompensationstid
Afvigelse varktéj Mulstil

Beskr. DACkort Myt Flow kort

1 for more =

Interaktivt hjeelpe system

De steder hvor denne bruger manual ikke give tilstreekkelig hjelp, vil en mere
fyldestgarende forklaring findes ved tryk pa F1 tasten nar brugeren star pa det felt hvor
der gnskes mere information.

F1 tasten er ude af funktion nar programmet er i hovedbilledet.

Afformnings udskrift funktion

Der er mulighed for at udskrive til Barkode-Label-printer ved aktivering af "Udskriv
afformning til/fra” i Ctrl S for hver af de 2 karruseller.
En ikke nulstilbar skudteeller giver et unikt labenummer

Fra Plc modtages fglgende data:

Plads nummer 1..18

Karrusel nummer 1/2

Afformnings 1..18

pladsnummer

Skumtype Flag der forteeller om soft” / "firm”

Nar en strobe modtages og data fra Plc er hentet bruges "Karrusel nummeret” til at
vaelge hvilken af Karrusel tabellerne der skal bruges og ”Afformnings nummeret”
bruges sa til at "sla op” i tabellen for at finde de 4 tal der skal sendes ud pa den serielle
port der svarer til karrusellen.
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Efter udskrivning nulstilles pladsen i tabellen sa den ikke kan udskrives igen.

Skuddet skydes og skudtzlleren opdateres for hvert del skud.
Efter endt skud lagres de 4 skudteeller veerdier + skumtype i den af ”Karrusel nummer”
valgte tabel pa den plads som vealges af ”Plads nummeret”

Hvis det modtagne "Plads nummer” er FFFF(Hex) skydes der ikke, men ”Afformnings
nummeret” skrives pa den serielle port som beskrevet ovenfor.

Karrusel nummer 1

Plads 1

Plads 2

T~

Karrusel nummer 2

Plads 1 \

Plads 3

Teeller for skud 1

Plads 4

Plads 2

Teeller for skud 2

Plads 3

Teeller for skud 1

Teller for skud 3

Plads 4

Teeller for skud 2

Teeller for skud 4

Teeller for skud 3

Skum type

Tabellernes udformning:
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Sinec/3964R Protokol

Sinec /
3964R (DB 100 DW 1-32)

Fra PLC

1

2 FormPlads nummer (**
3 Verktgjs temperatur 1
4 Verktejs temperatur 2
5 Ej skyd form

6 Special felt/ MK nummer
7 Afformnings plads nummer
8

9

10 A-Fejl bit

11 A-Fejl bit

12 A-Fejl bit

13 A-Fejl bit

14 B-Fejl bit

15 B-Fejl bit

16 B-Fejl bit

17 B-Fejl bit

18 B-Fejl bit

19 B-Fejl bit

20

21 Datal (F4) (Side 1)
22 Data 2 (F4) (Side 1)
23 Data 3 (F4) (Side 1)
24 Data 4 (F4) (Side 1)
25 Data 5 (F4) (Side 1)
26 Data 6 (F4) (Side 1)
27 Data 7 (F4) (Side 1)
28 Data 8 (F4) (Side 1)
29 Data 9 (F4) (Side 1)
30 Data 10 (F4) (Side 1)
31 Data 11 (Side 1)

32

3964R (DB 90 DW 30-31)
Dw 0 x.

Dw 1 .x
Dw 2-6 10 Karakterer

Sinec /
3964R (DB 102 DW 1-32)

Til PLC

HandShake
Robot nr.
Polyol type (0, FFFF, FFFE) (*
Form Til/Fra

Formplads nummer
Speciel felt

Double skud

Verktgj 1 ber veerdi
Veerktgj 2 bor veerdi

10 FlerPlads ordre besked

11 Polyol Temperatur Ber

12 Iso Temperatur Bar

13 3", Temperatur Bar

14 Male Fejl bit / Formnummer
15 Male Fejl bit

16 Male Fejl bit

17 Male Fejl bit

18 FlerPlads left

19 FlerPlads right

20 Billede nr. fra F4 billede
21 Datal (F4)

22 Data 2 (F4)

23 Data 3 (F4)

24 Data 4 (F4)

25 Data5 (F4)

26 Data 6 (F4)

27 Data 7 (F4)

28 Data 8 (F4)

29 Data 9 (F4)

30 Data 10 (F4)

31

32

O©Coo~NOoO Ol WN -
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Fra PLC

30 Byte 2 og 1 Stregkode (kolonne tekst 2 og 1)
31 Byte 3(hi) og 3(lo) Stregkode (kolonne tekst 3)
32 Byte 4(hi) og 4(lo) Stregkode (kolonne tekst 4)

(* Hvis deri Ctrl S er valgt Poly dele sa

1 = Kun Poly1 er med

2 = Kun Poly2 er med

3 = Bade Poly1 og Poly2 er med
ellers

0 = Normal

FFFF = Servo2

FFFE = Servo3

(** Hvis -1 sa udfares en afformning uden skud.

Ordbog

Porte:

Porte er en felles betegnelse for det stykke elektronik (hardware) der forbinder de
elektriske signaler med programmet (software). Dette kan bade vare 0-24V signalet,
analoge temperatur/tryk signaler og kommunikations signaler mellem PC-PLC og PC
Printer.

Servooutput:
Servooutput er den signalspaending der sendes til frekvensomformeren for at styre
denne.

Vinduer:
Et vindue er en betegnelse for et skaermbillede der 'leegges' oven pa det i forvejen
staende.

Benforbindelser

Kort : Flow2

J1  Pin Beskrivelse Retning
1 Formplads nr. 1 input
2 Formplads nr. 2 input
3 Formplads nr. 4 input
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4 Formplads nr.
5 Formplads nr
6 Formplads nr
7 Formplads nr
8 Formplads nr

9 Strobe

10 Alarm enable
11  Male enable

8
.16
. 32/Polyol 3

. 64/Venter pa videre

. 128/C-fejl

12 Ekstern fejl A
13 Fejl kvittering
14 Servo regulering
15 Ekstern fejl B
16  Servo preset not

17 Not used
18 Not used
19 Not used
20 Not used
21 Gnd

22 Gnd

23 Gnd

24  +24V
25 Fejl

26  Strobe accept

27 Not menu
28 R11 pumpe
29  Warning
30 Rensenal

31  Flow Poly A frem
32  Flow Poly B frem
33 Flow lIso A frem
34 Flow Iso B frem
35 FlowR11 A frem
36 FlowR11 B frem
37 Flow R11 A retur
38 Flow R11 B retur
39  Flow Poly retur
40 Flow Iso retur

Kort : Rtd2
J1: Pin Beskrivelse Retning
1 PT100 CH11 /ANA1l input
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input
input
input
input
input
input
input
input
input
input
input
input
input
input
input
input
input

input
input
input
input

output
output
output
output
output
output

input
input
input
input
input
input
input
input
input
input



2 PT100 CH1 2 input
3 PT100 CH1 3 input
4 PT100CH2 1 /ANA 2 input
5 PT100 CH2 2 input
6 PT100 CH2 3 input
7 PT100 CH31 /ANA3 input
8 PT100 CH3 2 input
9 PT100 CH3 3 input
10 PT100CH41 /ANA4 input
11 PT100 CH4 2 input
12 PT100 CH4 3 input
13 4-20 mA CH5 input
14 4-20 mA CH6 input
15 4-20 mA CH7 input
16 4-20 mA CHS8 input
17  Gnd for 4-20 mA input
18 Gnd for 4-20 mA input
19  Gnd for 4-20 mA input
20  Gnd for 4-20 mA input
21 Pause  (timer) input
22 Tryk preset not (timer) input
23 Trykreg. (timer) input
24 Med melamin (timer) input
25 Open MK  (timer) input
26  Enable MK (timer) input

27 Lasforbrug (timer) input
28 MK s Open (timer) input

29 Busy (timer) output
30 Forlangt (timer) output
31 Feerdig (timer) output
32  Open MK (timer) output
33  Not used

34  Not used

35 Not used

36 Not used

37  Gnd for output input
38  Gnd for output input
39 +24V for output input
40 +24 V for output input

Kort : Dac2
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J1: Pin Beskrivelse Retning

1 Channel 4 out 0-10V output
2 Gnd for 4 output
3 Channel 3 out 0-10V output
4 Gnd for 3 output
5 Channel 2 out 0-10V output
6 Gnd for 2 output
7 Channel 1 out 0-10V output
8 Gnd for 1 output
9 Supply Gnd input

10  Supply +24V input

Benbeskrivelser

Formnummer 1 til 128:

Strobe:

Alarm enable:

Male enable:

Formnummer indgange, hvis der ikke er valgt PLC strobe.
Formnummer 128 bruges til at angive C-Fejl under recirkulation og
under skud.

Denne indgang starter hele skudforlgbet og skal holdes aktiv indtil
indgangen Strobe accept bliver aktiv. Aktiveres Strobe igen under
recirkulering vil formnummeret blive hentet igen og et nyt skud vil
pabegyndes.

Under recirkulation og under skud vil programmet teste alle Erveerdier
for de greenseverdier der er beregnet for det pagaeldende skud, og give
en fejimelding hvis en eller flere Ervaerdier er uden for disse granser.
Denne test vil ikke blive foretaget safremt indgangen Alarm enable ikke
er aktiv. Dog vil testen for Bgrveardier uden for arbejdsomrade blive
foretaget uafhaengig af Alarm enable, hvis der er monteret servokort i
maskinen.

Male enable ger det muligt at male flow / tryk og temperatur nar
flowmaleren venter pa strobe. Male enable skal komme far eller
samtidigt med en strobe, ellers vil stroben ikke blive accepteret.
Recirkulations fasen kan afbrydes ved at leegge Male enable ned, og
flowmaleren vil ga tilbage til venter pa strobe efter at have gemt CTRL
Log pa disk (hvis denne funktion er enabled i CTRL S). Efter et skud er
det ogsa male enable der bestemmer hvornar CTRL Loggen skal stoppe
opsamlingen og gemme pa disk.
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Ekstern A-B-C fejl:

Kvittering:

Ekstern fejl indgange bruges hvis der under recirkulation eller under
skud opstar eksterne fejl. Nar flowmaleren venter pa strobe, og der er
valgt Plc-Extern fejl i CTRL S, vil flowmaleren teste for fejlbit fra
PLC’en via PLC-kommunikationen.

Denne Kommunikation finder ikke sted under recirkulation og under
skud med mindre en af disse indgange er sat.

Denne indgang bruges til kvittering af fejl. Farste gang denne indgang
aktiveres vil et vindue fremkomme med fejlene og anden gang indgangen
aktiveres vil vinduet forsvinde.

Servo Reg. og Servo preset not:

Pause:

Nar indgangen Servo reg. er aktiv og Servo preset not er inaktiv fungere
servo systemet saledes: Efter en strobe og hvis formnummeret er kendt
bliver der pa DAC'en udsendt en spanding som er udregnet pa baggrund
af servokalibreringens data. Denne farste veerdi kaldes preset verdien.
Derefter gar der et stykke tid bestemt af servo kalibreringens Tid fer
regulering. Nar denne tid er udlgbet starter selve reguleringen i
intervaller bestemt af Tid mellem reguleringer. Denne regulering
foregar ved at finde forskellen mellem Er og Ber veerdien og korrigere
DAC'en udgangsspaending med et antal procent bestemt af
servokalibreringens Procent regulering.

Hvorvidt der skal reguleres under skud bestemmes dels af indgangen
servo reg. og dels flaget Servo reguler under skud i CTRL S . Hvis
flaget Servo regulering under skud er slaet fra, vil der ikke blive
reguleret under skud uanset indgangen servo reg. Hvis flaget er til,
bestemmer indgangen om der skal reguleres.

Huvis et flow skal fastholdes fra et skud til et andet, kan indgangen Servo
preset not aktiveres. Med denne indgang aktiv vil preset veerdien ikke
blive sendt til DAC'en. Og den forsatte servo reguleringen vil nu
afhaenge af hvorvidt indgangen Servo reg., er aktiv eller ej.

Efter endt skud vil DAC'en udgang ga i tomgang position (justeres i
servo kalibrering) hvis bade indgangen Male enable og Servo preset not
er inaktive.

Indgangene Tryk reg. og Tryk preset not har samme funktion som
ovenstaende, bare for tryk regulering.

Med denne indgang kan et skud afbrydes med en pause. Nar indgangen

aktiveres vil udgangen Open MK lukke og vente pa at indgangen Pause
deaktiveres. Skuddet vil da genoptages ved at sette Open MK igen med
den resterende skudtid + Timer kompensations tid.
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Med melamin:

Open MK:

Enable MK:

MK is Open:

Indgangen bruges kun ndr brugeren starter en servo kalibrering for at
forteelle programmet hvorvidt kalibreringen geelder for normal servo eller
for system 2.

Indgangen starter selve skuddet nar programmet udfarer recirkulation.

Denne indgang skal veere aktiv for at udgangen Open MK kan ga aktiv.
Og bortfalder indgangen enable MK under skud, afbrydes skuddet.

Denne indgang er en tilbagemelding fra blandehovedet som fortzeller
hvorvidt blandehovedet er abnet. Flowmaleren undersgger denne indgang
efter blandehovedet er blevet bedt om at abne. Da skal MK is Open
komme mindst efter den tid der stilles i CTRL S ved feltet Mk is Open
Timeout.

Flowkort jumper

De farste flowmalere havde flowkortet adresseret pa adresse $8000:0. $ tegnet betyder
at adressen er hexadecimal. Senere flowkort ligger pa adresse $D800:0. Dette skyldes at
de nyere flowmalere er udstyret med VGA kort, som bruger omradet omkring $8000:0
til sin udvidet videoram. Derfor er softwaren nu lavet sa adressen kan vaelges i CTRL S,
ved hjelp af flaget Nyt flowkort. Og de nye kort kan stilles ved jumper, sa de ogsa kan
bruges i de aldre maskiner. Denne omstilling ggres med jumperne placeret nederst pa
flowkortet ved konvektoren. De to adresse kombinationer er her vist:

D800 D900 BOOO

Bl A2 [ a2 [ A2
[ ]Aa19 [ Ja19 [ ] A19
Bl 213 Bl A3 Bl A3
[ ]ats [ ]ais [ A8
B A4 B A4 Bl A4
B 217 A7 [ ] A17
[ ]Aa5 [ ]A15 | A15
[ ]Al6e [ JAl6e [ ] A16

I Betyder jumper isat
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Anakort jumper

Port 300

@
Port 380 I

DAC kort jumper

. Al2

A7

A6

A5

A2

A4

A3

ACL725 kort opseetning

Adr. $320
SW1 off.
SW4 off.
Resten on

Enkelt skud :

123 45

Strobe: [ |

R11 pumpe: l

Strobe accept: [ |

Open MK in: |
Open MK out:

Is open:

Busy:

Feerdig: 1




Fler skud :

Strobe: [ 1
R11 pumpe: l |
Strobe accept: [ 1
Open MK in: | I
Open MK out: [ L
Is open: [
Rense nal: [ ]
Busy: |

Feerdig: | |

Timing oversigt

1:

Nar strobe gar High laeser flowmaleren formplads nummeret

fra porten eller PLC'en hvis der i CTRL S menuen er valgt PLC Strobe. Ved PLC
Strobe hentes ogsa informationer om veerktgjs temperaturen.

Strobe indgangen ma farst leegges low efter Strobe accept.

2:

Hvis den tredje komponent er aktiv og bar veerdien er forskellig fra 0 Gr./Sek. bliver
R11 Pump udgangen high.

Gar low nar Mk gar low.

3:

Nar greenseveerdier er udregnet og bar veaerdierne vist bliver Strobe accept udgangen sat
high indtil Strobe indgangen gar low.

Ogsa udgangen Fardig gar high.

4.
Nar Open Mk indgangen gar high initialiserer flowmaleren skudtimeren og satter Open
Mk udgangen high sammen med Busy udgangen.

S5:
Tilbagemeldings signalet Is Open fra blandehovedet skal komme senest 1/2 Sek. efter
Open Mk Udgangen er sat high. Sker dette ikke vil der komme en fejimelding.

6:

Efter endt skudtid leegges udgangen Open MK low.

Hvis det er et flerskud vil flowmaleren iveaerksatte pausetiden og satte udgangen Open
MK high igen indtil alle skud er tilendebragt.
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Under pausetiden mellem skud 1 og 2, og mellem 2 og 3 vil udgangen Rensenal vare
sat hvis dette er valgt i indstilling af formdata.

Hvis dette skud er et enkelt skud eller sidste skud i et flerskud vil flowmaleren nu
opdatere skudvaegt , forbrugstallere , skudtellere , CTRL Log filer og dataopsamler
filer.

Hvis R11 Pump er aktiv bliver ogsa denne lagt til low. Ferdig udgangen bliver lagt ned.

7.
Open Mk indgangen skal veere lagt ned senest 1 Sek. efter sidste skud.

8:

Busy udgangen bliver lagt ned nar hele skudsekvensen er faerdig. Dvs. efter
dataopsamler, skeerm print, CTRL Log osv. er tilendebragt.

Open Mk indgangen skal vaere lagt ned inden Busy gar low, ellers vil udgangen For
langt blive sat i 1 Sek.
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Systemfejl oversigt:

Fejl nr. Fejl tekst Beskrivelse

1 Flowkort svarer ikke Defekt flowkort eller er flowkortets adresse ikke sat
rigtigt op.

2 PLC strobe Flowmaler har forsggt at kommunikere med PLC'en,

men ikke kontakt.

3 Ugyldig formplads  Det modtagende plads nummer er > 1999.

4 PLC robot Kommunikations fejl ved modtagelse af send robot nr.
til PLC.

5 3964R fejl Kommunikations fejl ved brug af 3964R protokol.

6 Kan ikke abne ErrtextFilen Errtext.dat findes ikke eller er korruptet.

7 Dataops fejl Dataopsamlerens log filer er korruptet.

8 Sinec L1 fejl Kommunikations fejl ved brug af Sinec L1 protokol.

10 CTRL log fejl CTRL Log filer korruptet.

11 Kan ikke abne Debtext Filen Debtext.txt findes ikke eller korruptet.

12 3964R fejl Kommunikations fejl ved brug af 3964R protokol.

13 Sinec L1 fejl Kommunikations fejl ved brug af Sinec L1 protokol.

14 3964R C-errorbit Kommunikations fejl ved modtagelse af C-Fejl bit.

15 PLC hent hoved/del Kommunikations fejl ved modtagelse af hoved/del
plans nummer.

16 PLC stregkode Kommunikations fejl ved modtagelse af stregkode
data.

17 Side 1 PLC Kommunikations fejl ved modtagelse af Sidel

informationer.
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